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CHi siaMo

Eurostamp S.r.l. € una societa che ha sede in
Piacenza, da anni specializzata nella produ-
zione di punzoni e matrici, elementi che costi-
tuiscono il punto focale delle presse piegatrici
e del processo di piegatura della lamiera.

La produzione Eurostamp comprende una
serie completa di accessori. Tutti gli utensili
vengono costruiti utilizzando acciai specia-
li e al carbonio, temprati a induzione sulle
parti usurabili ad una resistenza di 55-60Hrc
e rettificati. Il processo di rettifica, ritenuto
determinante per il raggiungimento di ri-
sultati ottimali, & stato razionalizzato da Eu-
rostamp in ogni suo dettaglio, dalle mole alla
velocita di lavoro, al piazzamento dei pezzi fi-
no alla ravvivatura.

Un nutrito parco macchine utensili di elevata
tecnologia permette ad Eurostamp di raggiun-

gere alti livelli di produzione, garantendo un

rapporto ottimale qualita/prezzo.

LA NOSTRA FILOSOFIA

L'obiettivo di Eurostamp e la completa soddi-

sfazione del cliente al quale si propone offrendo
la qualita del prodotto ed un servizio efficiente.
Siamo in grado di offrire soluzioni mirate per
qualsiasi modello di utensile in lunghezze mo-
dulari standard e disponiamo di un magazzino
ben fornito per far fronte rapidamente alle ri-

chieste del cliente.

LE COMPETENZE

La preziosa collaborazione di personale in-
terno altamente qualificato accresce ulte-
riormente l'affidabilita di Eurostamp, che vie-
ne considerata dalla numerosa clientela, un
partner di fiducia e un punto di riferimento per

qualsiasi soluzione di piegatura.



WHO0 WE ARE

Eurostamp S.rl. is a company situated in

Piacenza, with a long-standing experience in
the production of punches and dies, the core
elements of sheet press brakes and bending
technology.

Eurostamp production includes a wide range of
accessories. All our tools are made of special
carbon steel, induction hardened to 55-60Hrc
on working parts and ground. The grinding
process, which is considered essential to reach
best results, has been rationalized by Euro-
stamp in its every detail, from the wheels to the
working speed, piece placements and finally
the finishing process.

A large range of working machines which also
include eight models of grinding machines, has
enabled Eurostamp to reach a high level of pro-

duction, ensuring excellent quality/price ratio.

OUR PHILOSOPHY

Eurostamp’s aim is complete customer satis-
faction by proposing the quality of its product
and an efficient service. We are able to offer
specific solutions for every kind of tool model
in standard modular length. We also have a

well-stocked warehouse to satisfy customer

requests rapidly.

COMPETENCES

Precious of highly qualified professional staff
furtherincreases Eurostamp’s reliability, which
is considered by many customers, a trustwor-
thy partner and a landmark for every kind of

bending solution.
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Calcolo della forza
di pleg=THiga Calculation of force
for air bending

Spessore lamiera - mm
Thickness of the sheet - mm

Larghezza del V

V-opening
F Forza in T/m
Force in T/m
Bordo minimo
Shortest edge
Ri Raggio intgrno
Inside radius
Alluminio 20-25 kg/mmq
Alluminium 20-25 kg/mmgq
, Acciaio dolce 40-45 kg/mmg
Mild steel 40-45 kg/mmq
E= S X2XR = oo ton/m Inox 65-70 kg/mmgq
1.4XV Stainless steel 65-70 kg/mmg

Relazione tra spessore lamiera e larghezza V
Sheet thickness/V-shape width ratio

N <Wun

v i e

Spessore lamiera - mm 12 o piu
Sheet thickness - mm 0,5-25| 3-8 el 12 or more
Larghezza del V 6S 8s 10S 12S

“V” width



Tabella di piegatura in aria - Acciaio dolce / Air bending table - Mild Steel

11 135 14 175 22 89 113 140 175
|23 26| 3 [ 33| 4 | 5 [ 65| 8 | 10| 13 | 16 | 20 | 26 | 33 | 41 | Ri
05 4 3
0.6 6 4 4 4
08 7 7 5 4
1 1M 10 | 8 7 6
1,2 % | 12 10 | 8 7 6
15 20 | 17 | 15 | 13 | 11 | 10 | 9
2 22 |19 17 | 15 13| 11
25 28 | 25 | 22 | 18 | 14
3 3 | 30 | 24 | 19 | 15
3,2 3 | 27 | 22 | 17 | 14
35 33 | 26 | 20 | 16 | 13
4 43 | 34 | 27 | 217
45 4| 34| 27 2
5 52 | 42 | 33 | 26 | 21
6 60 | 48 | 38 | 30 | 2
8 107 | 85 | 68 | 53 | 43
10 85 | 67 | 53 | 42
12 96 | 78 | 60 | 55
15 150 | 120 | 95 | 75
20 215 | 170 | 135 | 108
25 210 | 170
30 240

t/m

Tabella di piegatura in aria - Acciaio inox / Air bending table - Stainless Steel

4 6 7 8 10 12 14 16 18 20 25 32 40 50 K] 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 \
S 2,8 4 5 515) 7 8,5 10 11 135 14 175 22 28 35 45 55 71 89 113 140 175 B

05 | 6 | 5 \

06 9 | 6 | 6 | 6

07 12| 8 | 8 6 &

0.8 nln e | 7

0.9 1312 10 8 | 7

1 17 15 12 1| o8

12 20 18 | 15 | 12 11 9

15 20|17 | 15 13 12

2 33 | 29 2 | 23 | 20 | 17

25 39 | 35 | 30 | 25 | 19

3 51| 45 36 | 29 | 23

4 65 | 51 | 41 | 32 2

5 78 63 | 50 39 | 32

6 90 | 72 | 57 | 45 | 36

8 102 | 81 | 65 | 51

10 129 101 | 80 @ 63

12 46 | 17 | 90 | 83

15 180 | 141 | 114

20 250 | 208 | 167
25 315 | 255
30 360

t/m



SEZIONE AMADA-PROMECAM CANALETTE
CANALETTE / DIES HOLDER

MODELLI PER MATRICI A RULLI

cod. 9014 1000 mm
per matrice 3190

) 197

35

227

cod. 9015 1000 mm
per matrice 3191
277

N
—

45

317

cod. 9016 1000 mm
per matrice 3192
447

o
N

60

507




SEZIONE AMADA-PROMECAM

ADATTATORI PER UTENSILI AMADA-PROMECAM SU TUTTI I TIPI DI PRESSE
ADAPTORS TO FIT AMADA-PROMECAM TOOLS SUITABLE FOR ANY TYPE OF PRESS BRAKE

59

31
31
100

cod. 4000 cod. 4001 cod. 4002
L=150 mm L=150 mm L=150 mm
|
| 4
1
1 2 l
a= © C Indicare quote
b = d'attacco e
2 2 <! punto di spinta.
C= | !
Please mark
d= contact points
a and pressure
points.

Ordine minimo n. 5 intermediari
Minimum order n. 5 intermediates

TLW
=l ) cod. 9010 2100 mm
- cod. 9011 2600 mm
cod. 9012 3100 mm
97 cod. 9013 4100 mm

info
@ @eurostampsrl it 9
== " Www.eurostampsrl.it



SEZIONE AMADA-PROMECAM

ATTACCHI SU RICHIESTA - SCANALATURE DI SICUREZZA
]

N

~
}
| S | -
I
o~ ~
}
}

45

20
19

45

65| | 17 17,5 17 |17
13 12,7 35 35
8100 8101 8102 8105
BEYELER-TRUMPF LVD WEINBRENNER WEINBRENNER
13,7 13 7
13 7 95 13,7 4
30 =
o ¥ = \ o o
S - " 6 N o = - % ="
4,5 3
8010 8011 8012 8013
BARRETTA BMB AMADA-PROMECAM GASPARINI
13,7
13 7 13 7 13 7 2,61
5]
— I
A~ N30 @ 0 s = < =
NT] S ] " |
2,5 4 4
8014 8016 8017 8020
TEDA EURO BEYELER BEYELER ONE TOUCH

e\t
10 W eurostamP® @

) cx _ WW.
mfo@eurostampsr\.\t W



ADATTATORI / ADAPTORS SEZIONE AMADA-PROMECAM

ADATTATORI / ADAPTORS
4143 ] 4191 jt 4192 ﬁ
L=150 mm ‘ L=150 mm L=150 mm
LVD [ WILA/TRUMPF E ! BEYELER-R [ !
13 l 20 l 20 1
10
ﬂ N FL>_,_ {—-- FL |
o O [ N L Q
| B | N |
3 3 5
' | |
1% % %
4193 4214 4215
L=150 mm J L=150 mm L=150 mm j
BEYELER-S | BEYELER-RF-A WEINBRENNER
W - 4 1
2 . | | L5, ]
Z') <
- ) -5 |
o " : —
. J e eﬂgﬁ [
2 =
N | I [ T
|
&l R 40 § 40 S
| ! T;Jf
u i y
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SEZIONE AMADA-PROMECAM ADATTATORI / ADAPTORS

ADATTATORI / ADAPTORS
4216 j 4217 4218
L=150 mm L=150 mm JT L=150 mm
CBC EHT | DURMAZLAR
| 18
19 © ‘H‘
PREN @_l» %: \ \ 7
L | = !
I . Rl 20
| n | 15
L T e ik
| | !
5 40
40 - 4|0 38 ! ~
4| 4| e
4229 4272 4273
L=150 mm j L=150 mm L=150 mm J
DARLEY BAYKAL COLGAR
5 18
2 27 124
L . : '
C/L| | B T_ | g |
N ah aqlher
AN EAR-
! !
JO 4o 4|o
| g | |
| | % §




INTERMEDIARI SEZIONE AMADA-PROMECAM

INTERMEDIARI REGISTRABILI / ADJUSTABLE INTERMEDIATES

27

40

20

|

4221 4222 4223 4224 4225
H=100 mm H=120 mm H=150 mm H=100 mm H=120 mm

INTERMEDIARI FISSI / RETROFITTING

40

27

20

/)

\\
Q

4

4226 4227 4L228
H=100 mm  H=150 mm H=120 mm
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SEZIONE AMADA-PROMECAM STAFFE/CLAMPS
STAFFE / CLAMPS

Le viti sono incluse solo con l'acquisto della staffa assieme ad un intermediario

8 150 7.5 150

1
g1

)
U
U
H
a7
PN
T
|
!
@
%
|

25
Ifan)
\¥
Ifan)
¥

34

25 100

25 100

4016 5013 4020 5012

H=50mm H=43mm H=58mm H=52mm

150

150

C

@17

34

34

L“ﬂ”"‘-
a

(M

\'

| @
A
\TJ

@r

63

?18

ﬁ“ﬁ%ﬁi@n P
®

25 100 25 100
4021 5011 4009

H=58mm H=52mm H=63mm

150 10 150

34

o1
34
&
&
63
218
o1
@
®
l
l

25 100 ) 100
4199 4220

H=58mm H=63mm

() _ _ () H=58mm
N> \

7
=45
=8 | g?
% 100 .
Sr\.\
“ W\N\N.eu\VOSW”mp @
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STAFFE/CLAMPS SEZIONE AMADA-PROMECAM

STAFFE / CLAMPS
Le viti sono incluse solo con Uacquisto della staffa assieme ad un intermediario
4008 H-50mm 4090 H-58mm
75 7.5 75
8
_ S
§ ol B 7\
= A M ® & N\
n N N 3
14 47 75 14 47

Lﬂ4
o1
@_ ‘

A

58
17
|

7 ®

4007 H=58mm

&

34

14 47

Kit per doppio staffaggio / Equipment for double clamping
4031

H-F==—= I 15

Kit per doppio staffaggio / Equipment for double clamping | !
4032

==y




SEZIONE AMADA-PROMECAM

ADATTATORE INFERIORE / LOWER ADAPTER

60

13.1

6,5

30

205

4301

L =1000 mm

L =500 mm
AMADA-BEYELER/TRUMPF

60

20

6.5

65

13

4303

L =835 mm

L=415mm
BEYELER/TRUMPF - AMADA

info@eurostampsf\-i

30

48

6,6

65

—

205

57

20

4305

t _ WW\N.eu

60

131

6.5

60

205

4302

L=1000 mm

L =500 mm
AMADA-BEYELER/TRUMPF

60

L=1000

12

L=835

20

57

L=1000

12,7

4304
L=835mm

L=415mm
LVD - AMADA

L=1000 mm -L=500mm
LDV-BEYELER/TRUMPF




SEZIONE AMADA-PROMECAM

ADATTATORE INFERIORE / LOWER ADAPTER

60

A
Y

4033 4050
L =835 mm L =835 mm
Controtavola AMADA Controtavola AMADA
Lower adapter Lower adapter

info
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SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI / PUNCHES

LUNGHEZZE STANDARD /
STANDARD LENGHTS

B

5
A
100
FRAZIONATURA STANDARD /
STANDARD SECTIONING 20
5
°‘1_ FRESATURA
00 SCARPETTA

\.it
mps’
t-www

info@eurostampsf\-i



SEZIONE AMADA-PROMECAM

SCARPETTE MOBILI / MOVING HORNS

20

£

150

Punzone Scarpetta mobile

1010 1010S
1011 1011S
1064 10645
1065 1065S

1047



SEZIONE AMADA-PROMECAM PUNZONI / PUNCHES
PUNZONI - 90° / PUNCHES - 90°

66,65
66,6

1010 1064
a=90° R=0.8 H=66.65 Max T/m=100 0=90° R=0.25 H=66.60 Max T/m=100
26 26

66,4
66,35

1048 1263



PUNZONI / PUNCHES

36

66,65

50

1080
0=90° R=0.8 H=66.65 Max T/m=60

26

60

99,35

40
30
20

10

80

70
60
50
40

30

10

50

40
3

20

10

40
30
20

,\‘b

1261
0=90° R=0.25 H=99.35 Max T/m=50

5

info@
euros
tampgy) jp WWww.eurostampsrl.it

0
20
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70
60

50

SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 90° / PUNCHES - 90°

99,4

26
50
40
30
20
10
0 10
80
70
60
50
40
30
20
10
1028

o

60
50
40
30
20
10

70
60
50
40
30
20

0=90° R=0.6 H=99.40 MaxT/m=50

84,15

37
|
[
30 | 50
20 40
10 30
20
80 10
70 0
60
50 50
40 40
30 30
20 20
10 0
A
1019

0=90° R=0.6 H=84.15 Max T/m=20

21



SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 90° / PUNCHES - 90°

55

89,88

1176
0=90° R=0.25 H=89.88 Max T/m=50

55

89,6

22

1265
0=90° R=0.25 H=89.60 Max T/m=60

PUNZONI / PUNCHES

55

1013
0=90° R=0.8 H=89.65 Max T/m=60

56
|
50
40 70
30 60
20 50
10 40
30
120 20
110 10
100 0
90 )
80 80
70 70
60 60
50 50
40
30 30
20 20
10%” 10
"0
1060

0=90° R=0.8 H=120.00 Max T/m=50

At
W eumstamps“\ @

. o _ \N .
mfo@eurostampsr\.\t W



SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 90° / PUNCHES 90°

PUNZONI / PUNCHES

55

55

KREKK
RIS
QSRGREEEKEK
SRS

40
30

88'v0L

1016
0=90° R=0.8 H=104.65 Max T/m=50

1174
0=90° R=0.25 H=104.88 Max T/m=50

1083
90° R=0.6 H=94.40 Max T/m=50

1267
0=90° R=0.25 H=104.60 Max T/m=50

o

23



SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 90° / PUNCHES - 90°

94,35

62,86

24

1269
0=90° R=0.25 H=94.35 Max T/m=50

info@eurost

26

3

86

40

30

20

10

70

60

50

40
30

20
10

I

PUNZONI / PUNCHES

50
40
30
20
10

60
50
40
30
20
10

0

1021
0=90° R=0.8 H=86.00 Max T/m=100



PUNZONI / PUNCHES SEZIONE AMADA-PROMECAM
PUNZONI - 88° / PUNCHES 88°

66,65
65,5

1011 1012

104,65

66,6

1065 1063
0:=88° R=0.25 H=66.60 Max T/m=100 0=88° R=0.8 H=104.65 Max T/m=100

inf,
@ O@eurostampsrl it .
==~ WWw.eurostampsrl.it



SEZIONE AMADA-PROMECAM
PUNZONI - 88° / PUNCHES 88°

66,4

1049
0=88° R=0.6 H=66.40 Max T/m=35

36

66,65

26

1081
0=88° R=0.8 H=66.65 Max T/m=60

info@eurostam

66,35

PUNZONI / PUNCHES

01=88° R=0.25 H=66.35 Max T/m=35

9.4

 {
psrl.it - WWW-€E

1264
26
50
40
30
20
10 10
0
80
70
60
50
40
30
20
10
1029

60
50

40

30

40
30
20

20
10

70
60

50

0=88° R=0.6 H=99.40 Max T/m=50

it
ostampsr\ A
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PUNZONI / PUNCHES

SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 88° / PUNCHES 88°

26 37
|
|
60
50 30 | 50
4030 20 40
20 10 30
10 10 20
" 0 - 80 10
o —| 70 0
& 70 S 60
60 50 50
50 40 40
3040 30 30
20 20 . 20
10 0 10 0
> A
1262 1020
0=88° R=0.25 H=99.35 Max T/m=50 o=88° R=0.6 H=84.15 Max T/m=20
55 55
9 %
@ 2

1175
0=88° R=0.8 H=89.65 Max T/m=50

5

1014
0=88° R=0.8 H=89.65 Max T/m=60

infog
CUrostam i .
Psrlit - www eurostampsrl.it



SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI - 88° / PUNCHES 88°

55

88,5

1015
01=88° R=3 H=88.50 Max T/m=60

56
|
50
40 70
30 60
20 50
10 40
30
120 20
110 10
S 100 0
S 90 90
80 80
70 70
60 60
50 50
40 40
30 30
20 20
109”7 10
"0
1061
0=88° R=0.8 H=120.00 Max T/m=50
28

55

1266
01=88° R=0.25 H=89.60 Max T/m=60

119,03

56
|
50
40 70
30 60
20 50
10 40
30
120 20
110 10
100 0
90 90
80 80
70 70
60 60
50 50
40 40
30 30
20 20
10 10
0
1062

=88° R=3 H=119.03 Max T/m=50



SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 88° / PUNCHES 88°

PUNZONI / PUNCHES

55

5

40
30 /<

55

1017
01=88° R=0.8 H=104.65 Max T/m=50

1173
0=88° R=0.8 H=104.65 Max T/m=50

55

55

1268

1018

104.60 Max T/m=50

0=88° R=0.25 H

103.50 Max T/m=50
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SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 88° / PUNCHES 88°
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PUNZONI / PUNCHES
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PUNZONI / PUNCHES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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PUNZONI / PUNCHES

SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 60° / PUNCHES - 60°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM

PUNZONI - 60° / PUNCHES - 60°
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PUNZONI / PUNCHES
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PUNZONI / PUNCHES
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SEZIONE AMADA-PROMECAM PUNZONI / PUNCHES
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SEZIONE AMADA-PROMECAM PUNZONI / PUNCHES
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PUNZONI / PUNCHES
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PUNZONI / PUNCHES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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SEZIONE AMADA-PROMECAM

MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI - 2V AUTOCENTRANTI 88° / 2V SELF CENTERING DIES 88°

15 15

37 39

2050 2052
Max T/m=80 Max T/m=80

14_, - 18 =12 20 _, 16 _, 25

15 15 15
45 45,5 50
2053 2054 2055
Max T/m=80 Max T/m=80 Max T/m=80
30° 6, 10, 30° R | 12i
R0,6 R1 RO,8 R1,5
R1
Il 2 3 2 2 ¥
7 12 9[5 T T 14,5
o 15 15
45 50
2057 2056
Max T/m=40 Max T/m=40

Sr\..\t
eur
t- WWW-.

info@eurostampsf\-i



MATRICI / DIES

SEZIONE AMADA-PROMECAM
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MATRICI / DIES

SEZIONE AMADA-PROMECAM
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI 1V - 85° / SINGLE DIES - 85°
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI 1V - 80° / SINGLE DIES - 80°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI 1V - 70° / SINGLE DIES - 70°
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI 1V - 45° / SINGLE DIES - 45°
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 90° / T DIES H80 - 90°
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI T H80 - 90° /T DIES H80 - 90°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 88° / T DIES H80 - 88°
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MATRICI / DIES
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 60° / T DIES H80 - 60°
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI T H80 - 60° / T DIES H80 - 60°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 45° / T DIES H80 - 45°
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI T H80 - 45° / T DIES H80 - 45°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 30° / T DIES H80 - 30°

18

14

R 1 R 08

80
80

18
18

60 60
3042 3043
Max T/m=35 Max T/m=35

24

24

10,

N ]

R/ R15
2

60 60
3044 3045
Max T/m=50 Max T/m=40

e\t
68 W eurostamP? @

) cx _ WW.
mfo@eurostampsr\.\t W



MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI T H80 - 30° / T DIES H80 - 30°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM

MATRICI T H120 - 90° / T DIES H120 - 90°
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 45° / T DIES H120 - 45°

120
120

18

18

60 60

3066 3067
Max T/m=50 Max T/m=50
18 24
10, 12
| )
\
R1L JRO7 R1> RO7
o o
S o
© ©
60 60
3068 3069
Max T/m=50 Max T/m=50

e\t
e WW eurostamP® @
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI T H120 - 45° / T DIES H120 - 45°

24 30
16 20
/ |
R2 (& R25
R1
o o
S o
e @
60 60
3070 3071
Max T/m=50 Max T/m=50

R1

L

120

18

60

|
3072

Max T/m=50
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 30° / T DIES H120 - 30°

14 18
\6\ 8
RO6/| 1N R1 RO
2
8 o
@ )
60 60
3073 3074

Max T/m=35 Max T/m=35

24 24

10, TBT

R1/ ‘ 1,5 \
2 2

120
120

18

18

60 60
3075 3076
Max T/m=50 Max T/m=40

e\t
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MATRICI / DIES

120

30

16

-res

A

18

1T

60

3077

Max T/m=45

120

18

Y

120

18

SEZIONE AMADA-PROMECAM
MATRICI T H120 - 30° / T DIES H120 - 30°

35

20

]

o

60

3079

Max T/m=50

60

3078

Max T/m=50

infog
€Urog
tampgy) jp WWww.eurostampsrl.it
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SEZIONE AMADA-PROMECAM

CONTROPIEGHE ALTEZZE SPECIALI / REVERSE-BENDS SPECIAL HEIGHTS

In caso di contropieghe con lunghezze 102 < L < 150,

che interferiscano con la matrice a T H120, utilizzare una

matrice Trumpf H 150 ( vedi pag. 123 )

montata con adattatore inferiore

cod. 4301

80

info@eurostampsf\-i

150

[

60

£ - www-eu'
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ostampsf\ A

MATRICI / DIES

102

18

60

S



MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM

SUPPORTO PER INSERTI MATRICI / DIES INSERT HOLDER

Esempio di montaggio /
Fitting example

POLIURETANO ‘ 3173
|

515

615

—
515

1115

il

\
J

835

inf
@ o@%rost""mlOsrl it :
—- " Www.eurostampsrl.it




SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES

INSERTI MATRICE - 88° / DIES INSERT - 88°

ROS, ROS5 ros/| ! Y\ Rros
o o
O O
|
I
14 14
3158 3159
Max T/m=100 Max T/m=100
18
8
] 10
R1/ ! R 0,5 R 1,2 R 0,5
8 o
O
U
14
14
3160 3161
Max T/m=100 Max T/m=100

82



MATRICI / DIES

SEZIONE AMADA-PROMECAM

INSERTI MATRICE - 88° / DIES INSERT - 88°

18

60

15

14

3162
Max T/m=100

30

20

60

14

3164
Max T/m=100

‘$ info@e
Uros .
Ampstl.jt - WWww.eurostampsrl.it

24

60

15

14

3163
Max T/m=100

35

25

60

15

14

3165
Max T/m=100
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
INSERTI MATRICE - 30° / DIES INSERT - 30°

18

6
| 8 |
R 0,6 R1
ROS8
T 2
3
3
G
14
14
3166 3167
Max T/m=35 Max T/m=35
24 24

R1/ \ R1,5
2
I

U S

60
60

15

15

14 14

3168 3169
Max T/m=50 Max T/m=40

e\t
84 W eurostamP? @



MATRICI / DIES

SEZIONE AMADA-PROMECAM

INSERTI MATRICE - 30° / DIES INSERT - 30°

30

T16’

60

R 2

%‘

15

14

3170
Max T/m=45

65

45

o]

60

15

3171
Max T/m=50

10

15

info@
euros
tampgy) jp WWww.eurostampsrl.it

14

3172

Max T/m=50
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
MATRICI REGOLABILI / ADJUSTABLE DIES

Questa tipologia di matrici, richiedono sempre una canaletta speciale per ogni tipo
This adjustable die needs a special die holder

cod. 9014

I_‘—‘—rl canaletta vedi pag. 8

die holder see page 8

177
124

77
24

‘

|
|
i RS

O § O

90
90

160

O
~N

()
@

]

3190
Angolo di piega massima= 60° V=da 24a 124 L=1000 Max=125T/m a 90°

cod. 9015

’—l i l—‘ canaletta vedi pag. 8
die holder see page 8
162 277
65 180
| | | |
|
| ~8725 |
3 ‘ ..
O \l/ O e \ O
2| O \/ O : O 1 O
‘ 1
| |
| |
2] | |
| |
[
3191

Angolo di piega massima= 60° V=da 60a 180 L=1000 Max=200 T/m a 90°

i @
86 sta
euro
t- WWW-.
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MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM

MATRICI REGOLABILI / ADJUSTABLE DIES

Questa tipologia di matrici, richiedono sempre una canaletta speciale per ogni tipo
This adjustable die needs a special die holder

1 cod. 9016
‘—\ ‘—‘ canaletta vedi pag. 8

die holder see page 8

267 447
300

~R20

130
130

230
O

250

3192
Angolo di piega massima= 60° V=da 120a 300 L=600 Max=400 T/m a 90°




SEZIONE AMADA-PROMECAM
PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMINGS TOOLS

APERTO/OPEN 135

15,

60

3038

Spessore: da 15/10 a 25/10 Max T/m=100

88

APERTO/OPEN 110

15_,

60

3041

Spessore: max 15/10 Max T/m=80

26°

APERTO/OPEN 135

15_,

MATRICI / DIES

R3

60

3040

Spessore: da 15/10 a 30/10 Max T/m=100

APERTO/OPEN 105

15

60

3039

Spessore: max 10/10 Max T/m=80



MATRICI / DIES SEZIONE AMADA-PROMECAM
PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMINGS TOOLS

APERTO/OPEN 100,7
APERTO/OPEN 100,7

60 60
3037/6 3037/8
Spessore: max 10/10 Max T/m=60 Spessore: max 12/10 Max T/m=60

Tabella di piegatura

Acc. R.45 Kg/mmq Acc. R.70 Kg/mmgq
T e <=1 e
A A A A A
0.6 3 9 12 23 0.6 3 15 12 35
08 3 12 16 32 08 3 20 16 50
| 3.5 15 2 40 ] 3.5 25 2 40
125 35 17 25 50 125 35 2 25 80
15 4 22 3 63 15 46 38 3 95
2 55 30 4 80 2 55 50 4 130
25 65 55 5 90
3 8 70 6 100
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SEZIONE AMADA-PROMECAM MATRICI / DIES
PIEGASCHIACCIA PNEUMATICI / FLATTENING HEMMING TOOLS PNEUMATIC

3038 PN 10 26° 15 135 100
3039 PN 6 35° 1 105 80
3040PN 12 26° 3 135 100
3041 PN 8 30° 15 110 80

90

: - www.eu
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MATRICI / DIES

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMING TOOLS

1195
Max T/m=80

28

128

58

59

80

8,1

60

3176
Max T/m=50

LR 1

1196
Max T/m=80

835-415 Frazionato (Bonificato)

28

58

128

80

59

10,1

60

3177
Max T/m=50

1197

Max T/m=80

58

128

59

80

12,1

60

3178

Max T/m=50

SEZIONE AMADA-PROMECAM

2

91



SEZIONE EURO Beyeler

PUNZONI/PUNCHES

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SECTIONING

00

1
FRESATURA
SCARPETTA

92



PUNZONI/PUNCHES SEZIONE EURO Beyeler

PUNZONI - 90° / PUNCHES - 90°

37
|
1 60
50

40
30
20
10

95

70
60

50
40

30
20 20
10 0

1201
0=90° R=0.6 H=95.00 Max T/m=20

26

95

1202
0=90° R=0.8 H=95.00 Max T/m=100
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SEZIONE EURO Beyeler PUNZONI/PUNCHES

PUNZONI - 88° / PUNCHES - 88°

26 26

95

1203 1204
0=88° R=0.8 H=95.00 Max T/m=100 0=88° R=2 H=95.00 Max T/m=100
55 55

89,64
88,97

1205 1206
0=88° R=0.8 H=89.64 Max T/m=60 0=88° R=2 H=88.97 MaxT/m=60

\.it
74 W eurostamP? @

N . _ W .
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SEZIONE EURO Beyeler
PUNZONI - 88° / PUNCHES - 88°

PUNZONI/PUNCHES

o

1208
R=2 H=103.97 Max T/m=50

1207
0.8 H=104.50 MaxT/m=50

=88°

o

R=

o=88°

PUNZONI - 86° / PUNCHES - 86°

50

40
30

20

10

90

80
70

60
50

40
30

20

10

56

1285

95.00 Max T/m=100

H=

R=1

o=86°

95

WWww.eurostampsrl.it

=
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SEZIONE EURO Beyeler PUNZONI/PUNCHES

PUNZONI - 80° / PUNCHES - 80°

95

1286
0=80° R=1 H=95.00 Max T/m=100

PUNZONI - 60° / PUNCHES - 60°

30

95

1287
0=60° R=3 H=95.00 Max T/m=100

e\t
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SEZIONE EURO Beyeler
PUNZONI - 30° / PUNCHES - 30°

PUNZONI/PUNCHES

26

1209
R=0.6 H=95.00 Max T/m=100

o=30°

PUNZONI - 28° / PUNCHES - 28°

30

50

1288

95.00 Max T/m=70

28° R=1 H=

o=

97



SEZIONE Beyeler S PUNZONI/PUNCHES

PUNZONI - 85° / PUNCHES - 85°

60 60

155

e
o
LR

&
203
<5

%

&5

RS

155

gt
S

KX
%%
=

202050

5
Q
%
<

<SS
SRS
o N <>

1210 1211
0=85° R=1.5 H=155.00 Max T/m=50 0=85° R=0.8 H=155.00 Max T/m=50

30

155

1212
o=85° R=1 H=155.00 Max T/m=100
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SEZIONE Beyeler S

22

PUNZONI - 30° / PUNCHES - 30°

PUNZONI/PUNCHES

o
°o o o0
o © N
% 1
g UV
s oI
-
& © o = ssl
= ™ n_kUd P
N R KXY NN
R XERIRLLLIIRISTRT — 1 8 2°.8
8 SHRKRKNL B &
Yol % < H I—
. Z
TN
o Ul
& S = N B L& ©
sl >~
o L oo

o
~

sSl

99

1215
R=3 H=155.00 Max T/m=100

o=28°

1214
H=155.00 Max T/m=80

1

R

o=28°



PUNZONI/PUNCHES

SEZIONE Beyeler R

PUNZONI - 86° / PUNCHES - 86°

60

oo
o~
N
-

R=1.5 H=250.00 Max T/m=60

PUNZONI - 85° / PUNCHES - 85°

30

60

1218
H=155.00

1216

Max T/m=100

R=1

=85°

o

155.00 Max T/m=50

R=15 H

0=85°

ot
-
n
o
€
©
4
7]
o
b
>
9
2
2
2
\
ot
-
[V, ]
(o
£
©
-’
("2}
o
S
>
v
®
o
L
=

100



PUNZONI/PUNCHES SEZIONE Beyeler R

PUNZONI - 30° / PUNCHES - 30°

250
250

1299 1300
a=30° R=1 H=250.00 Max T/m=80 0=30° R=3 H=250.00 Max T/m=120
20 20

0.0

e
%00 0% %% %

155
155

QRS

<>
5
‘0

&

(K
0%

Sooa

1220 1225
0=30° R=1 H=155.00 Max T/m=80 a=30° R=3 H=155.00 Max T/m=100
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PUNZONI/PUNCHES

SEZIONE Beyeler R

PUNZONI - 30° / PUNCHES - 30°

20

sGl

1226
H=155.00 Max T/m=100

PUNZONI - 28° / PUNCHES - 28°

1

o=30° R

20

SSl

1221
H=155.00 Max T/m=80

R=1

o=28°

=
—
=
n
Q.
€
()
3
v
(o]
-
>
9
2
2
2
1
o
-
[, ]
Q.
£
©
-
(7]
o
—
=2
(J]
©)
o
Y
=
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SEZIONE Beyeler RF-A

PUNZONI/PUNCHES

PUNZONI - 88° / PUNCHES - 88°

60

S/1

74}

1229
H=175.00

1227
R=1.5 H=175.00 Max T/m=50

Max T/m=100

R=1

o=88°

o=88°

=
Q
S
©
ﬁ
2
S
v
S
s
2
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SEZIONE Beyeler RF-A PUNZONI/PUNCHES

PUNZONI - 30° / PUNCHES - 30°

20 20

175
175

1230 1232
a=30° R=1 H=175.00 Max T/m=80 0=30° R=1 H=175.00 Max T/m=100

20

175

1231
a=30° R=3 H=175.00 Max T/m=100
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SEZIONE Beyeler

MATRICI/DIES

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SECTIONING

inf,
@ O@GUI‘OStampSr’ it 105
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SEZIONE Beyeler

MATRICI 1V - 90° / SINGLE V DIE - 90°

55

10
1

20

20

3101

Max T/m=100

20
10,

RJ&

55

20 _,

13

3103

Max T/m=100

106

info@eurostampsrl.it-
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30
16

55

20

R2/ R

(0]

13

3105
Max T/m=100

ool
ES

13
20

3102
Max T/m=100

20
12

[0, ]

55

20

o)
—_
w
(=]
(O, ]

55

20

13

3104
Max T/m=100

MATRICI /DIES



SEZIONE Beyeler

20
12

55

20

13

30

20

55

R2/ 2
o

20

13

MATRICI /DIES
MATRICI 1V - 88° / SINGLE V DIE - 88°
20
I 10\
R 1Y % RO5
N |
1L
3106
13 Max T/m=100
30
16
R2/ RO5
3 (|
3108
13 Max T/m=100
40
24

5

55

20

3110
Max T/m=100

infog
€Urog
tampsgyy jp WWww.eurostampsrl.it

3107

Max T/m=100

3109

Max T/m=100
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SEZIONE Beyeler MATRICI /DIES

MATRICI 1V - 85° / SINGLE V DIE - 85°

50 55
’_i,‘ 40
R4 ! ral
in I l R3 0 |
\ R4
| \
13 13
3111 3112
Max T/m=100 Max T/m=100
MATRICI 1V - 60° / SINGLE V DIE - 60°
55 70
40 ‘ 50
R5/ ‘ R5
RS ; | | 15
' |
13 ﬁJ
3113 3179
Max T/m=80 Max T/m=100
80
60
Y |
@ |
15
13
3114

Max T/m=60 (it
108 W eurostamps .
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MATRICI/DIES

SEZIONE Beyeler

MATRICI 1V - 30° / SINGLE V DIE - 30°

15
161
R 0,6 t
R 1
n |
(Vo)
- L
| I
o
o
13
20
3115
Max T/m=35
20
10
R 1

55

20

13

3117
Max T/m=50

1

55

20

15

\8\

R 0,8
E L
l i
Q
13
20
3116
Max T/m=35

20

13

3118
Max T/m=40

infoge
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SEZIONE Beyeler MATRICI/DIES
MATRICI 1V - 30° / SINGLE V DIE - 30°

30

TL‘

35
20
R 2
R 2,5 ‘
| |
5

55
i
55

13 13
3119 3120
Max T/m=45 Max T/m=50
40 60
B3 R4
5 | 3
8
10
13 13
3121 3122
Max T/m=50 Max T/m=50

\.it
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1252
Max T/m=80
26
20

195

130

SEZIONE Beyeler RF-A

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMING TOOLS

500-550 Frazionato (Bonificato)

1253 1254
Max T/m=80 Max T/m=80

26

26

20

20

195
195

130
130

8 10 12
1T U W A W
‘\&6 N_R06 V\ms
P el P g
3 | 3 | 3 |
g g :
‘ 8,1 10,1 12,1
[ | [
50 57 57
3157 3174 3175
Max T/m=50

Max T/m=50 Max T/m=50

1M1



SEZIONE WILA-TRUMPF

PUNZONI /PUNCHES

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SECTIONING

© © Lunghezza | 25| 30|35 | 40| 45 | 50 100 100 100{200|300
Scarp. Sx | Scarp. Dx
1250 20111111 1 1 1121
2050 728 T I B B 1 1 11313
2550 2 I T T I I 1 1 114 |4
3050 728 T I B B 1 1 11515
& 4050 2 I T T I I 1 1 11717
0

12

- 100
FRESATURA SCARPETTA

e\t
112 WW eurostamps @
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PUNZONI/PUNCHES SEZIONE WILA-TRUMPF

PUNZONI - 86° / PUNCHES - 86°

82

: #
A Lo
130 BT
1200, t V
110 30
7 ’
80 ‘,:';:’:’:’0,
& P 0200020020
F00020 020020 %% %%
50,503 R R R EXIXXN b
A0 QRLRLRKLR SRR
SIRRRLRS SIS 40
SRS SRR A0,
RIS SRRERERERLLLLLLLLR
LRSS RLKERLILLEILLLLRLLLLRN 20
S ZRLLRRRRLR RSRSREIREIREIREIRELIREIRLLEN, 10
Q| 100K SRR,
SREEREIREES RRREIREIRLLLRLRLRLKELE
16055 R RRSIRRRLRRLRRLRLRLLLL 160
DB IRALRKS S ERIIIRIERIIRIERRKS
ARERLS R IIRERLIILHIIIRRS
130 RRRRLRLLRRLRKLLLS 130
bo%e) SRLRIRLLLLRLLLES
I s
ZRLRRILLLLS
100s KX EELELERRX L 50
LRKEEREILREELS
80 RSIRERLRS
s
R, %0 1294
o=86° R=1 H=220.00 Max T/m=60
SPINTA LATERALE (¥)

40
|
|
t

X
\Qgg
g

<
3
0%e
%5
%5

OSOPTIPOOe
o
98
RREELLLELS
o
&5
e
%
%
o
5
e

RS
35
&
KRS
S
S

K
K8
X
o0t %%
RHRLRKS
Q88KL
KKK

KR

195

5
%
25
5
55
S
%
%

KK

X
K
o2 %
58K
KX
KIS
8K
%0 %%
K5
L
RS
35S

</
0%
58S

o
3

35
FRKKKS
FLHKS
30 1233

o=86° R=0.8 H=195.00
Max T/m=40
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SEZIONE WILA-TRUMPF

PUNZONI - 86° / PUNCHES - 86°

40

195

40

195

14

PUNZONI/PUNCHES

<80
y 0‘0 70
62020
RKKS
SRKR
RS
LR
L 10
SRR 0
SRKK
"’." 100
LR
SRKK
QKL
LR
XX
\:0:0 30 1235
10 o o=86° R=0.8 H=195.00
Max T/m=100
30
|
|
E‘ILEI
10
0
100
S
5
5
S
S
X2 1234
KX 0=86° R=0.6 H=195.00
10 ‘10 Max T/m=30
0
\i
tamp":’r
WwWw.euros



SEZIONE WILA-TRUMPF
PUNZONI - 60° / PUNCHES - 60°

PUNZONI/PUNCHES

60

8's¢

o
S =
[@n]
o~ L
WS =
e Tl W
o - £ —
—
g <
S EZ
> o
a S
o
XN B
RN o
SR
LR 9
00000000-02
'/

57

1236
R=0.8 H=195.00

Max T/m=40

o
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PUNZONI/PUNCHES

SEZIONE WILA-TRUMPF

PUNZONI - 28° / PUNCHES - 28°

60

1295
R

240.00

1
Max T/m=40

SPINTA LATERALE (¥)

H

o=28°

1302
R

0L

220.00

H=

1

o=28°

Max T/m=80
SPINTA LATERALE (¥)

0XRRRHRILLXLRS
R LLLLRLLL L B
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PUNZONI/PUNCHES

SEZIONE WILA-TRUMPF

PUNZONI - 28° / PUNCHES - 28°

195

%5 35
%5

SRLHRKRS
LIRS
SRLIRLLS
SSERELRLRRS

5
5
2888

2
KK
&5

25

RS
SRS

Q
”A

1237
a=28° R=3 H=195.00
Max T/m=100

195

M
T
I
\
|
i
||

1238
o=28° R=1 H=195.00
Max T/m=80
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SEZIONE WILA-TRUMPF

MATRICI / DIES

500

@ 200
=
0 FRAZIONATURA STANDARD/
I [g L’g STANDARD SECTIONING

Frazionatura Trumpf matrici

Lunghezza 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 100 | 200 | 300 | 500
500 1
550 2 1 1 1 1 1 1 1
1250 2 1 1 1 1 1 3 2 1
2050 2 1 1 1 1 1 3 1 1 2
2550 2 1 1 1 1 1 3 1 1 3
3050 2 1 1 1 1 1 3 1 1 4
4050 2 1 1 1 1 1 3 1 1 6

5(\.“
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MATRICI/DIES SEZIONE WILA-TRUMPF
MATRICI H100 - 86° / DIES H100 - 86°

20 20
16‘ .8
RO5
g g
13 13
3123 3124
Max T/m=100 Max T/m=100
20 25
10, 12
Ry |
ROS R1/] R05
8 8
A | B A S
S 8
13 13
3125 3126
Max T/m=100 Max T/m=100
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SEZIONE WILA-TRUMPF

MATRICI/DIES

MATRICI H100 - 86° / DIES H100 - 86°

30
16

100

20

13

3127
Max T/m=100

35

24

100

20

13

3129
Max T/m=100

100

20

R2/

100

20

]

3128
Max T/m=100

45
30
_
D

3

L R3

20

13

3130
Max T/m=100
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MATRICI/DIES SEZIONE WILA-TRUMPF
MATRICI H100 - 86° / DIES H100 - 86°

55 75
40 50
R3
R3
R3
R3
8 8
2 8
13 13
3131 3132

Max T/m=100 Max T/m=100




SEZIONE WILA-TRUMPF MATRICI/DIES
MATRICI 1V H100 - 80° / SINGLE V DIE H100 - 80°

100

75
60 \ ‘ 80

) |
. / R3]

100
100

R8

20
20

13

13

3133 3134
Max T/m=100 Max T/m=100

120

100

120

R10

20

13

3135
Max T/m=100
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MATRICI/DIES SEZIONE WILA-TRUMPF

MATRICI 1V H100 - 30° / SINGLE V DIE H100 - 30°

20 20
| 6\ | 8 |
\
RO6 R RV
I T 2
8 3
S S
13 13
3136 3137
Max T/m=50 Max T/m=40

20

25

‘ 12

R\ ‘
12 R1/ ,
3 13
3138 3139
Max T/m=40 Max T/m=40
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SEZIONE WILA-TRUMPF MATRICI/DIES
MATRICI 1V H100 - 30° / SINGLE V DIE H100 - 30°

30 35
20

] N

R1,6 \ R2/
5
5
S ‘ S |
3 Q
13 13
3140 3141
Max T/m=45 Max T/m=50

40

24

100

20

13

3142
Max T/m=50
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MATRICI/DIES SEZIONE WILA-TRUMPF
MATRICI 1V H150 - 86° / SINGLE V DIE H150 - 86°

20 20
\6\ 18\
L
ROG6( !
\RO,5 R0,8/ \ RO
2 2
L -
R 3143 R 3144
Max T/m=100 Max T/m=100
13 13
20 25
i10‘ 12
R1,/ R1
RO,5 | RO5
2 2
] . ] -
S 3145 ] 3146
Max T/m=100 Max T/m=100
13 13
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SEZIONE WILA-TRUMPF MATRICI/DIES

MATRICI 1V H150 - 86° / SINGLE V DIE H150 - 86°

30 30
16 20
R16/ R2/
RO RO,5
2 2
] [ R I SR
S 3147 8 3148
Max T/m=100 Max T/m=100
13 13
35
24
R2,5/ ‘
| RO,5
S 3149
Max T/m=100
13
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MATRICI/DIES SEZIONE WILA-TRUMPF
MATRICI 1V H150 - 30° / SINGLE V DIE H150 - 30°

20 20

‘6‘ 8,
N, .Y

AL

150
150

] 3150 R 3151
Max T/m=50 Max T/m=40
13 13
20 25
.10, 12
R1/ R1/
: 2
] L ! ] I
R 3152 S 3153
Max T/m=40 Max T/m=40
13 13
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SEZIONE WILA-TRUMPF MATRICI/DIES
MATRICI 1V H150 - 30° / SINGLE V DIE H150 - 30°

30 35
- ]

R1,6/] /
R2/
T T 5

o

150
150

2 3154 S 3155
Max T/m=45 Max T/m=50
13 13

R2,5/

150

3156
Max T/m=50

e\t
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MATRICI/DIES

SEZIONE WILA-TRUMPF

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMING TOOLS

1249
Max T/m=80

26
20

195

155

'l 8

V

\_R0,6

N

58
_—1

59
e

100

8.1

20

H

13
50

3157
Max T/m=50
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1250
Max T/m=80

26
20

195

155

58
/%
—

N
s

59
&

100

10,1

20

H

13
57

3174
Max T/m=50

1251
Max T/m=80

26
20

195

155

12
U
"

N\ RO,6

NR1

‘121

i1
|

58

59

100

20

3175
Max T/m=50
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EURO STAMP

27

27

67

14

1036

Amada Promecam

65

130

ACCESSORI/ACCESSORIES
SUPPORTI PER ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS HOLDERS

100

47

1090

14 Amada Promecam

1096

Amada Promecam

87

14

1091

Amada Promecam



ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
SUPPORTI PER ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS HOLDERS

22 20

20

140
140

42
42

1241 1239

14 Beyeler S 14 Beyeler R

20

140

42

1273

14 Beyeler RF-A
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
SUPPORTI PER ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS HOLDERS

20
:
1L
O 0
(@]
) o
‘_ Q
g —
T
\
o
Lo
“&:
- o == 1305
Trumpf 14 Weinbrenner

26

200

42

=

1306
EHT

_
N
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

cod. 4275 Pezzo di ricambio / spare part

cod. 1155 cod. 1296
7 [ ]
E |
A N -
/\‘\/\ \‘ i [ T—
- |
RE
] =
|
3 Jf \ S S
2 daR5aR6,5
|
\ cod. 1297
47 o
|: © 35
% \ |
|
14
S~ B
7 3 3
daR3aR45

info
@ @eurQStampsr' it 133
== " Www.eurostampsrl.it



EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

SOLO PER SUPPORTO 1155 - 1296 - 1297

R3 R35
1180 1181
Max T/m=100 Max T/m=100

R4

1182 1183
Max T/m=100 Max T/m=100

1184 1185
Max T/m=100 Max T/m=100

R 6,5

1186 1187
Max T/m=100 Max T/m=100
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

e

R7 R 75

11,5

i
L

1100 1101
Max T/m=100 Max T/m=100

AT
L
T

N

R |
R8 RO
1102 1103
Max T/m=100 Max T/m=100
I T T
, | . ||
- - ] - - ]
R 10 R11
1037 1104
Max T/m=100 Max T/m=100
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

I
|
o L i o
R 11,5
R12
1105 1106
Max T/m=100 Max T/m=100

21
16

1107 1108
Max T/m=100 Max T/m=100

25
19

1108 1038
Max T/m=100 Max T/m=100
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ACCESSORI/ACCESSORIE

S

EURO STAMP

ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

14

28

A1

21

Q

111

0

Max T/m=100

14

32

22

|

I
w
i

I

103

9

Max T/m=100

14

\

34

24

11
L)
%J

1040
Max T/m=100
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|

31,5

21,5

1111

32
25

ﬁ %
L

1112
Max T/m=100

33
25

/.

L

| R 22,5

1113
Max T/m=100
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

N

M1
L]
A \i B
|
R 25
1041
Max T/m=100
14
L
M1
L]
3 -
" |
R 27,5 1114
Max T/m=100
14
[ +
M1
L |
1 |
" |
R30 1042
Max T/m=100
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

14

£

55
A
L=

45

1115
R 35 Max T/m=100
14
I
|
%J
in ) |
1116
R 40 Max T/m=100
14
/ mi
L]
%J
3 \
1117
R 45 Max T/m=100
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

14

54

1118
Max T/m=100

140
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
CONTENITORI PER INSERTIAZ / JOGGLE TOOL HOLDERS

/’\\/\

L T
]
5
123

{

88
44444%44444444444444

/\/\\




EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
INSERTIAZ - 160° / JOGGLE TOOLS - 160°

N

~L

I
g0

15

160°

‘ 160° 160°
N 1130 N 1131
Max T/m=100 Max T/m=100

"
~

150° 1j0°

36
36

150° 140°
. 1132 23 1133
Max T/m=100 Max T/m=100
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ACCESSORI/ACCESSORIES

7

36

1276
Max T/m=100

1274

Max T/m=100

info@
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36

36

23

EURO STAMP
INSERTIAZ - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

1277
Max T/m=100

1275
Max T/m=100
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EURO STAMP

36

90

36

\
23

T~

L

90°

144

23

1134

Max T/m=100

1136

Max T/m=100

36

ACCESSORI/ACCESSORIES
INSERTIA Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

"

1135
Max T/m=100

1137
Max T/m=100

S



ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
INSERTIA Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

T

90 9p°

<

36

\
23

1138 | 1139
Max T/m=100 23 Max T/m=100

.
D
-~ ~

2‘3 1140 ! 1141
Max T/m=100 23 Max T/m=100
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
INSERTIA Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

| N\
A RN

36
36

|
\
1142 1143
23 Max T/m=100 23 Max T/m=100
|
2\ 90°
CAA RA
\

36

| 1144 23 1145
Max T/m=100 27 Max T/m=100
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
INSERTIA Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

N & >
90
27
90°
\
\
23

45

i 90°
\

\

23

27

901

23 1146 1147
Max T/m=100 Max T/m=100
\
1148 ) 1278
Max T/m=100 Max T/m=100
27 32
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
INSERTIA Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

45

23 1279
Max T/m=100
32
. 900‘
< ] \
[
= 1280
32 Max T/m=100
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
CONTENITORI DI NYLON / NYLON INSERT AND HOLDERS

2109 24
fffffffffffff A
0 W
14
14
| " 2112
24
| 88° 6 8 10
| 60° 6 8 10
60 - 45° 6 8 10
! B 30° 6 8
2110 2113 2115 H 50
,,,,,,,,, 2116 H 95
S | 88° 6 8 10 12 16
60° 6 8 10 12 16 ]
2 45° 6 8 10 12
; 3° 6 8 10
2
| 20
‘ 2 35 i
35 i
: A 3
JE— \\://,l Jm 3
- 2 o i
13
3%
2111 2114
”””””” B 88° 6 8 10 12 16 20 25
| - 60° 6 8 10 12 16 20
| 3 3 45° 6 8 10 12 16 20
! - 30° 6 8 10 12 16
30 - 38
| B A
50 SN
| B \\\;/// N
6? . e
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
CONTENITORI E INSERTI IN POLIURETANO / HOLDERS AND POLYURETHANE INSERTS

2036 2101 2105
60
25 i
o o _E = B
. 5 | 5
O
92 shore
2037 2102 2106
9%
50
]
O o i .
:L_r o) S
60 g
2038 2103 2107
125
77 45
O O l I
@) O 8 75
_% -
2040 2104 2108
155
102
o o]
ST 9 =
=

150




EURO STAMP
ACCESSORI / ACCESORIES

squadre di riferimento squadre di riferimento tenditori
orientabile

pellicola di poliuretano
antigraffio 100x0,5 mm
di spessore

pellicola di poliuretano antigraffio
100x0,8 mm di spessore

4014

rondella per staffa / lower tool
clamp washer

4010

supporto tipo RR / front
support and gauge arms

staffa RR
/arm clamp

. 4013

arresto a regolazione micrometrica mobile e 4012
ribaltabile / trip stop with micrometer adjustment

arresto semplice mobile e ribaltabile / trip
stop without micrometer adjustment

inf,
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EURO STAMP
PRESSA ORIZZONTALE / HORIZONTAL PRESS
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MODIFICHE A RICHIESTA
MODIFICHE A RICHIESTA / MODIFICATION ON REQUEST

100

20

R 25

150

55

R08

AN /
</
p
75°

EURO STAMP

SCARPETTE SPECIALLI/
SPECIAL HORNS

TAGLI A RICHIESTA /
SPECIAL SECTIONING

MODIFICA RAGGIO/
MODIFICATION RADIUS

MODIFICA ANGOLO/
MODIFICATION ANGLES

153



EURO STAMP SCARICO STAMPI
SCARICO STAMPI / MODIFICATION PUNCHES-DIES

154
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
MATRICI MULTICAVA A RICHIESTA

Materiali: Lavorazioni: Lunghezze (mm):
1.23.12 Temprato 2000
C4b Bonificato nitrurato 3000
42CRMO04 Piallato 4000
Rettificato 6000
8000

info
@ @eurostampsrl it -
== " Www.eurostampsrl.it



EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
UTENSILI SPECIALI A RICHIESTA/SPECIAL TOOLS ON REQUEST LVD

31 7 i
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
UTENSILI SPECIALI A RICHIESTA/SPECIAL TOOLS ON REQUEST LVD ATT. WILA
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
UTENSILI SPECIALI A RICHIESTA/SPECIAL TOOLS ON REQUEST WEINBRENNER

ar T

158
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
UTENSILI SPECIALI A RICHIESTA/SPECIAL TOOLS ON REQUEST EHT

| |
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EURO STAMP ACCESSORI/ACCESSORIES
LAME PER CESOIA / SHEAR BLADES

~—+ B + - B B —
D { *D"
T —
I I I
i i f
- C A I~ C A - C A
i ! !
I I 11
= =
D° Do
mod. 2000 mod. 2001 mod. 2002
B ~+B + ~ B +
D° ‘
Il I I j(
i I i /\ i /\
] I—J A C I° A c I° A
f f !
I Il \/ I \/
—
~F - ~F~ D
mod. 2003 mod. 2004 mod. 2005
PROFILO 1 O O O O O O O o o
|
-1 E Jv*K
L
-
PROFILO 2 O O O O O O O O o
|
-1 E #K
L
PROFILO 3 10 —0 00O 0 O O O 0O
—T E ™K
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ACCESSORI/ACCESSORIES EURO STAMP
LAME PER CESOIA / SHEAR BLADES

MATERIALE TAGLIATO:
ALLUMINIO

FERRO

ACCIAIO INOSSIDABILE

ALTRO MATERIALE:

OO0

MOD. ... TPR.....

QUOTA MISURA (mm)

A

AN| =T M M OO @

-

Ne° fori
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EURO STAMP
ESEMPI SPECIALI /EXAMPLE SPECIAL TOOLS

9 vy X o
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EURO STAMP
ESEMPI SPECIALI /EXAMPLE SPECIAL TOOLS




EURO STAMP
TABELLA MODIFICA RAGGI / MODIFICATION RADIUS

EURO ANGOLO o,
STAMP
90 88 86 60 45 35 30 26
1 0,08 | 009 | 0,09 0,2 032 | 047 | 057 | 0,69
1,5 029 | 0,31 0,33 0,7 113 | 1,63 2 2,41
- 2 0,5 0,53 | 0,56 1,2 1,94 | 279 | 34
E3 | 25 07 | 075 | 079 | 17 | 274
z 3 3 091 | 097 | 1,03 | 22
[ 4
SL"’: 3,5 1,12 1,19 1,26 2,7
= A 1,33 1,41 1,49
O o
g L 4,5 1,53 1,63 1,73
5 1,74 | 185 1,96
5,5 1,95 | 207 | 219
6 215 | 229 | 2,42
RAGGIO DI PARTENZA/RADIUS: 0.8

ARMADI PORTA UTENSILI / TOOLING CABINETS

Armadi per utensili tipo
Amada / Promecam con 5 cassetti

Armadi per utensili tipo
Beyeler / Trumpf con 5 cassetti

W Sr\.“ @
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EURO STAMP
RICHIESTA D’OFFERTA / OFFER REQUEST

EUROSTAMP S.R.L.

Spedire via Fax a +39 0523 400 490

Data
DITTA
INDIRIZZO
TEL. FAX | | MAIL |
LUNGHEZZA| | ATTACCO |
PIEGATRICE
FORZA NOMINALE
MATERIALE SPESSORE
LUCE CORSA PIEGATO LAMIERA

LUNGHEZZA PROFILO

NOTE - DISEGNO DEL PROFILO
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EURO STAMP

DOVE SIAMO / WHERE WE ARE

PIACENZA

h

4 R

MILANO
[ A1 ]
dir.
TORINO
(A21) (A21]
@ USCITA dir.
. ® PcoVEST BRESCIA
SS9
dir. PAVIA (557
dir. PARMA
[ A1 ]
dir.

\ BOLOGNA /
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